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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Gwinciarka elektryczna na ramieniu pantograficznym
z dotykowym sterowaniem numerycznym to urza-
dzenie do precyzyjnego gwintowania do M16.

Wyposazona w silnik serwo, zapewnia ptynna i stabil-
na prace przy réznych obcigzeniach oraz pozwala na
doktadne sterowanie predkoscia i momentem obro-
towym. Ramie pantograficzne umozliwia tatwe pozy-
cjonowanie gtowicy w wielu ptaszczyznach, co znacz-
nie zwieksza elastycznos¢ operacyjng i poprawia
dostepnos¢ do trudno dostepnych miejsc.

STEROWNIK

Sterowanie numeryczne z intuicyjnym interfejsem
dotykowym umozliwia szybka i tatwg zmiane para-
metréw pracy, co jest idealne do zastosowan wyma-
gajacych czestych zmian ustawien lub pracy z rézny-
mi rodzajami materiatéw.

Ta konfiguracja sprawia, ze maszyna jest odpowied-
nia do zastosowan w réznorodnych warunkach prze-
mystowych, od matych warsztatéw po duze linie
produkcyjne.

GLOWICA UNIWERSALNA

Uniwersalna gtowica do gwinciarki elektrycznej
wyréznia sie wyjatkowa wszechstronnoscia, umozli-
wiajac pozycjonowanie w dowolnym kierunku wzgle-
dem detalu.

Dzieki tej funkgji uzytkownik moze fatwo dostosowac
kat operacji, co zapewnia precyzyjne i efektywne
gwintowanie nawet w trudno dostepnych miejscach.
Gtowica obrotowa uniwersalna z funkcjg automa-
tycznego cofania zapewnia efektywne gwintowanie
zardbwno w trybie ciggtym jak i cyklicznym.
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CHLODZENIE POWIETRZEM - CHLODZIWEM

Gwinciarka wyposazona w system chtodzenia powietrzem
i chtodziwem.

Gwinciarka wykorzystuje skoncentrowany strumien
powietrza kierowany bezposrednio na obszar obrébki.
Strumien powietrza pomaga odprowadzi¢ generowane
ciepto i zapobiega przegrzewaniu sie detalu oraz narze-
dzia. Powietrze pomaga w odprowadzaniu wiérow.

Bezposrednie zastosowanie chtodziwa w postaci emulsji
lub oleju do miejsca ciecia. Chtodziwo nie tylko chtodzi, ale
réwniez smaruje narzedzie i detal, co zmniejsza tarcie i
zuzycie narzedzia. Ponadto chtodziwo skutecznie usuwa
widry i inne zanieczyszczenia z obszaru obrébki, co zapew-
nia czystos¢ i poprawia jako$¢ wykonania gwintu.

REGULACJA WYSOKOSCI

Regulacja wysokosci na gtéwnej kolumnie umozliwia
doktadne dostosowanie pozycji ramienia wzgledem
obrabianego detalu.

Dzieki tej funkgcji, uzytkownik moze efektywnie zarza-
dzac zasiegiem ramienia na kolumnie oraz dopaso-
wacé wysokos$¢ pracy do specyficznych wymagan
danego zadania obrébkowego.

I WYMIARY

L4

R1 1045mm
R2 330mm
L1 130mm
L2 500mm
L3 545mm
L4 1045mm
& L5 75mm
= L6 433mm
= L7 563mm
WAGA: 32kg
Max. Obr. 375 obr/min
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I OPRAWKI DO GWINTOWNIKOW

Urzadzenie jest wyposazone standardowo w oprawki do
mocowania gwintownikéw w zakresie od M3 do M16 w

normie DIN.
Pasuie d int kG
Gwintowniki w zestawie asje dogwintownikow wg
normy:
Rozmiar oprawki DIN DIN376 DIN371
$3,502.7 M3 M3
$4,503.4 M4 M4
p604.9 M5/M6 M5/M6
$806.2 M8 M8
$100 8 M10 M10
@907 M12 M12
91109 M14
$1209 M16

AKCESORIA OPCJONALNE

I UCHWYT UNIWERSALNY

Uchwyt wiertarski zaprojektowany do uzytku z gwinciarkami stanowi wszechstronne rozwigzanie dla
réznorodnych zastosowan. Dostosowany do mocowania:

» Narzedzi do dokrecania i odkrecania $rub, nakretek i wkretéw
» Pogtebiaczy do fazowania otworéw
» Wiertet
Regulacja sity dokrecania: Gwinciarka posiada funkcje regulacji sity dokrecania i odkrecania, co pozwa-

la na precyzyjne dostosowanie momentu obrotowego do specyfikacji technicznych elementu taczne-
go, zapewniajac jego optymalne zaci$niecie bez ryzyka uszkodzenia.
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STOL ROBOCZY

Stot roboczy do gwinciarki posiada solidna zeliwng i funk-
cjonalna powierzchnie pracy z rowkami teowymi, umozli-
wia tatwe mocowanie réznorodnych przedmiotéw i narze-
dzi takich jak uchwyty czy imadta co znaczaco utatwia
organizacje pracy.

Dodatkowo, stét zawiera szafke dolng oraz szuflady na
narzedzia, ktére oferujg praktyczne i bezpieczne miejsce
do przechowywania wszystkich niezbednych akcesoriéw,
przyrzadoéw i gwintownikéw. Solidna konstrukcja stotu
zapewnia trwatosc i stabilnos¢, niezbedne podczas precy-
zyjnych operacji gwintowania.

Wymiary powierzchni stotu: 900x600 mm

UCHWYT MAGNETYCZNY

Uchwyt magnetyczny umozliwia mocowanie catego
ramienia pantograficznego. Posiada otwory montazowe,
ktére pozwalajg na bezpieczne i stabilne przymocowanie
gwinciarki, co ufatwia proces gwintowania i zwieksza
mobilnos¢ oraz elastyczno$¢ operacji gwintowania i przy-
krecania.

Uchwyt magnetyczny z zamontowang gwinciarkg mozna
tatwo przymocowac do dowolnej powierzchni stalowej, co
umozliwia precyzyjne gwintowanie elementéw o duzych
gabarytach.

Dostepne w wersji do:
» 300 kg » 1000 kg » 2000 kg

O wiasciwy dobdr uchwytu zapytaj naszego doradcy .




