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NOWA GENERACJA 
PRAS DO KUCIA NA 

GORĄCO PV21

We współpracy z czołowymi kowalami z 
Hiszpanii, Francji oraz Stanów 
Zjednoczonych, inżynierowie Prada 
Nargesa zaprojektowali prasę kuźniczą 
wyposażoną w szereg innowacyjnych 
funkcji.

...oraz posiadająca wiele innych cech, które czynią 
ją najlepszym wyborem spośród wszystkich pras 
dostępnych obecnie na rynku. Warto podkreślić, 

że ponad 90% konkurencyjnych rozwiązań 
niestety nie spełnia nawet podstawowych 

wymogów normy CE.

Łatwiejsza w obsłudze

Bardziej precyzyjna

Bezpieczniejsza

Cichsza



Siła nacisku
21 ton

Skok tłoka
296 mm

Powierzchnia robocza stołu
250 mm x 260 mm

Powtarzalność
0,03 mm

Prędkość robocza
13 mm/s

Prędkość powrotu
75 mm/s 

Liczba cykli na minutę
22 cykli przy skoku 15 mm

Wysokość robocza od posadzki 
1020 mm

Moc silnika
2,2 kW / 3 KM

Napięcie zasilania
230/440 V trójfazowe 50/60 Hz
220 V jednofazowe (opcjonalne)

Natężenie prądu (zapotrzebowanie) 
9/5 A 

* Wszystkie nasze produkty są wytwarzane w naszych zakładach produkcyjnych w Hiszpanii. Komponenty
hydrauliczne i elektryczne to standardowe podzespoły wiodących europejskich marek, zapewniające wsparcie
techniczne na całym świecie: Rexroth, Bosch, Roquet, Schneider Electric, LG, Telemecanique, Pizzato...

DANE TECHNICZNE



> Zasada działania: Ruch pionowy zapewniający absolutną kontrolę i najwyższą precyzję.

> Prowadzenie stołu: Stół prowadzony na czterech chromowanych kolumnach o średnicy 55 mm,
gwarantujący powtarzalność wyników bez żadnych odchyleń

> Wbudowany manometr: Bieżący odczyt ciśnienia układu

> Szybki rozruch: Maszyna dostarczana jest w pełni zmontowana. Wymaga jedynie podłączenia do sieci
zasilającej

> Tryb ręczny i automatyczny: Rozwiązania pozwalające na maksymalizację wydajności produkcji.

> Górne i dolne wyłączniki krańcowe: Eliminacja zbędnych ruchów jałowych suwaka.

> Poziom hałasu bliski zeru.

> Koszty konserwacji bliskie zeru.

> Mobilny pedał sterujący (bezpieczeństwa).

> Regulowane osłony (wysokość i orientacja): Z przodu i z tyłu maszyny dla pełnej ochrony operatora.

> Zabezpieczenie przeciążeniowe silnika elektrycznego

> Wyłącznik awaryjny (stop).

> Oznaczenie CE.

> Standardowa matryca: 130 mm x 80 mm.

> Możliwość pracy z dwoma stronami matryc jednocześnie.

> Czas wymiany matrycy: zaledwie 45 sekund.

> Samocentrujące matryce: możliwość obrotu o 90º, co pozwala na obróbkę detali o dowolnych
wymiarach.

> Najwyższa trwałość oprzyrządowania: matryce wykonane z hartowanej stali narzędziowej 1.2344

(odpowiedniki: AFNOR: Z40CDV5 / DIN: X40CrMoV5-1 / AISI: H13), odpornej na ekstremalne obciążenia i

wysokie temperatury.

> Szeroki wybór oprzyrządowania i wymiennych matryc.

> Możliwość wykonania matryc na specjalne zamówienie klienta.

> Podstawa przystosowana do wózka paletowego: Umożliwia łatwy transport maszyny na stanowisko

pracy lub do magazynu.



PRZED ZAKUPEM 
PRASY KUŹNICZEJ 
WARTO ZWRÓCIĆ 
UWAGĘ NA KILKA 
KLUCZOWYCH DETALI

Obrabiany mechanicznie stół, prowadzony na 
4 kolumnach z otworem przelotowym  
Stół prasy poddawany jest precyzyjnej obróbce 
mechanicznej, co gwarantuje jego idealną równoległość. 
Rozwiązanie to wyróżnia naszą maszynę na tle większości 
pras dostępnych na rynku, które wykorzystują 
prowadzenie na belkach lub bocznych konstrukcjach 
stalowych. Takie alternatywne systemy nie gwarantują 
zachowania równoległości ani wysokiej dokładności 
podczas suwu pracy.
Model PV21 wyposażono w prowadzenie na czterech 
chromowanych kolumnach o średnicy 55 mm, co 
całkowicie eliminuje ryzyko jakichkolwiek odchyleń 
bocznych.
Otwór o średnicy 40 mm w centralnej części stołu 
znacząco ułatwia dziurowanie na gorąco – wystarczy 
zamontować podstawę z otworem, dostarczaną w 
standardzie. Wewnątrz korpusu maszyny znajduje się 
pojemnik, który gromadzi odpady i fragmenty materiału 
powstałe w trakcie procesu.

Ruch pionowy
Wiele pras dostępnych na rynku pracuje w układzie z 
tłokiem poruszającym się w górę, co zmusza operatora do 
ciągłego unoszenia i opuszczania ramion podczas 
prowadzenia detalu. Jest to męczące i zupełnie zbędne dla 
uzyskania dobrego wyniku pracy. W prasie kuźniczej PV21 
suwak porusza się pionowo w dół, dzięki czemu detal 
spoczywa stabilnie na dolnym stole. Takie rozwiązanie nie 
tylko ułatwia pracę, ale i znacznie przyspiesza proces kucia 
na gorąco.
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Tryb ręczny i automatyczny
W trybie ręcznym suwak prasy opada tylko wtedy, gdy 
pedał sterujący jest wciśnięty. Po zdjęciu stopy przez 
operatora, maszyna natychmiast zatrzymuje się w 
aktualnym położeniu. Ten tryb pracy jest szczególnie 
użyteczny przy wykonywaniu bardzo precyzyjnych operacji 
lub podczas centrowania niestandardowych matryc. W 
trybie automatycznym maszyna wykonuje suw w dół do 
momentu osiągnięcia dolnego wyłącznika krańcowego lub 
do zwolnienia pedału przez operatora, a następnie 
automatycznie powraca do górnego położenia 
krańcowego. Przy stale wciśniętym pedale prasa pracuje w 
cyklu ciągłym (góra-dół) między wyłącznikami krańcowymi, 
które można precyzyjnie ustawić, aby ograniczyć ruch 
suwaka do niezbędnego minimum. Znacząco zwiększa to 
wydajność produkcji. 

Wyłączniki krańcowe
Wiele współczesnych pras jest uruchamianych za pomocą 
bocznej dźwigni bez wyłączników krańcowych, co oznacza, 
że operator ma stale zajętą jedną rękę. Utrudnia to 
powtarzalne wykonanie dwóch identycznych detali. Aby 
wyeliminować ten problem, prasa PV21 została 
wyposażona w dwa regulowane wyłączniki krańcowe 
umieszczone z boku maszyny. Dolny wyłącznik pozwala 
ustawić górną pozycję spoczynkową, ograniczając prześwit 
do niezbędnego minimum. Górny wyłącznik kontroluje 
końcową pozycję prasowania, co niezwykle ułatwia pracę. 
Dzięki powtarzalności poniżej 0,03 mm, PV21 jest 
najdokładniejszą prasą kuźniczą na świecie, idealną do 
produkcji noży i mieczy z damastu

Łatwe wykonywanie niestandardowych matryc
Różnorodność prac kuźniczych nie zna granic, co często 
wymusza stosowanie indywidualnych matryc w celu 
oszczędności czasu i kosztów. Prada Nargesa dostarcza 
maszynę z dwoma dodatkowymi zestawami płyt 
samocentrujących, do których można przyspawać lub 
przykręcić dowolny typ własnego oprzyrządowania.



Bezpieczeństwo i oznaczenie CE
Model PV21 wyposażony jest w pedał bezpieczeństwa z 
blokadą mechaniczną (tzw. „językiem”), która zapobiega 
przypadkowemu uruchomieniu maszyny. Urządzenie 
posiada również regulowane osłony przednie i tylne, które 
minimalizują ryzyko uderzenia odpryskami materiału, 
zapewniając przy tym pełną widoczność procesu przez 
cały czas. Dodatkowo, łatwo dostępny przycisk 
zatrzymania awaryjnego (E-stop) oraz inne uzupełniające 
mechanizmy zabezpieczające sprawiają, że prasa PV21 nie 
tylko spełnia, ale wręcz przewyższa wszelkie normy UE 
dotyczące produkcji maszyn. Niestety, wiele pras 
dostępnych obecnie na rynku nie spełnia przepisów 
obowiązujących w różnych krajach. Bezpieczeństwo 
operatorów oraz osób postronnych musi być dla każdego 
priorytetem.

Wszechstronność
Duży stół roboczy oraz prześwit o wymiarach 250 mm x 
296 mm pozwalają operatorom na jednoczesną pracę z 
dwiema matrycami zamontowanymi obok siebie. Jest to 
szczególnie przydatne przy produkcji noży, mieczy oraz 
narzędzi kutych, takich jak młotki, kleszcze itp.
Wszystkie matryce są samocentrujące, co gwarantuje 
łatwe i bezbłędne pozycjonowanie. Wymiana dowolnej z 
nich zajmuje nie więcej niż 60 sekund.
Całe oprzyrządowanie może być montowane w układzie 
poziomym lub pionowym. Dostarczana wraz z maszyną 
podstawa do montażu czołowego umożliwia obrócenie 
tej samej matrycy o 90º, co jest niezwykle użyteczne przy 
kuciu mieczy lub przedmiotów o dużych gabarytach.



PV21
Szerokość

Głębokość

Wysokość

Objętość

Waga netto

Waga brutto

800 mm

820 mm

2040 mm

1,34 m3 

500 Kg

530 Kg
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WYMIARY 
ZEWNĘTRZNE

· Maszyna PV21 dostarczana jest w stanie całkowicie
zmontowanym
·  W standardzie: Stalowa paleta oraz 3-warstwowe
opakowanie kartonowe przystosowane do transportu
morskiego
·  Opcjonalnie: Drewniana skrzynia z certyfikatem
fitosanitarnym ISPM15 (NIMF15)

OPIS 
OPAKOWANIA



REF: 140-18-01-00001
> Dwie podstawy uniwersalne: umożliwiają
przyspawanie lub przykręcenie dowolnej matrycy
wykonanej przez klienta, zależnie od potrzeb
technologicznych
Wykonane ze stali konstrukcyjnej F-111.
Wyposażenie standardowe

Płyty podstawy uniwersalne PV21

230x135x15mm 6,10kg

REF: 140-18-01-00020
> Matryce z dwiema strefami roboczymi: przeznaczone
do wydłużania (skuwania) i spęczania materiału.
> Najwyższa trwałość materiałowa: Matryce wykonane
i hartowane ze stali 1.2344 (odpowiedniki: AFNOR:
Z40CDV5 / DIN: X40CrMoV5-1 / UNE: F5318 / AISI: SAE
H13 / SKD61 / 45Cr5MoSiV1). Materiał ten zachowuje
swoje właściwości mechaniczne nawet przy bardzo
wysokich temperaturach i ekstremalnych obciążeniach.
Wyposażenie standardowe

Matryca 20

Wymiary matrycy Waga

130x80x67mm 6,60kg

AKCESORIA STANDARODWE 
DOSTARCZANE Z MASZYNĄ
Wszystkie prasy Nargesa są standardowo wyposażone w zestaw narzędzi, w 
skład którego wchodzi komplet matryc nr 20 oraz cztery zestawy płyt 
(podstaw).

Wymiary matrycy Waga



REF: 140-18-01-00005
> Dwie podstawy do montażu prostopadłego:
pozwalają na skręcenie dowolnych matryc naszej
produkcji w pozycji prostopadłej do ich
pierwotnego ustawienia. Wykonane ze stali F-111.
Wyposażenie standardowe

Płyty podstawy z otworami do montażu narzędzi PV21

Wymiary matrycy Waga

230x185x15mm 7,60kg

REF: 140-18-01-00006
> Dwie podstawy do montażu równoległego:
umożliwiają zamontowanie dwóch dowolnych
matryc naszej produkcji obok siebie. Wykonane ze
stali F-111
Wyposażenie standardowe

Płyty podstawy podłużne  PV21

Wymiary matrycy Waga

325x80x15mm 5,60kg

REF: 140-18-01-00004
> Dwie podstawy do dziurowania: zaprojektowane
specjalnie do procesów przebijania (dziurowania) na
gorąco. Umożliwiają montaż własnego
oprzyrządowania klienta. Wykonane ze stali F-111
Wyposażenie standardowe

Płyty podstawy z dodatkowym otworem na środku PV21

Wymiary matrycy Waga

230x135x15mm 6,00kg



REF: 140-18-01-00021
> Matryce piramidalne: Służą do wstępnego
formowania i szybszego wydłużania (skuwania)
materiału.
> Materiał: Wykonane i hartowane ze stali 1.2344
(odpowiedniki: AFNOR: Z40CDV5 / DIN: X40CrMoV5-1 /
AISI: H13). Materiał ten zachowuje swoje właściwości
mechaniczne w wysokich temperaturach, wytrzymując
ekstremalne obciążenia.

Matryca 21

Wymiary matrycy Waga

130x80x67mm 6,10kg

REF: 140-18-01-00022
> Matryce zaokrąglone (promieniowe): Posiadają
wypukłą powierzchnię roboczą, co pozwala na
wydłużanie materiału bez ryzyka nadmiernych
odkształceń i pęknięć powierzchniowych.
> Materiał: Wykonane i hartowane ze stali 1.2344
(odpowiedniki: AFNOR: Z40CDV5 / DIN: X40CrMoV5-1 /
AISI: H13). Charakteryzują się wysoką odpornością
termiczną i mechaniczną

Matryca 22

Wymiary matrycy Waga

130x80x67mm 7,20kg

REF: 140-18-01-00023
> Matryce płaskie: Przeznaczone do wyrównywania
(planowania) materiału. Posiadają krawędzie o małym
promieniu, co pozwala na precyzyjne tworzenie
stopni i uskoków na detalu.
> Materiał: Wykonane i hartowane ze stali 1.2344
(odpowiedniki: AFNOR: Z40CDV5 / DIN:
X40CrMoV5-1 / AISI: H13).

Matryca 23

Wymiary matrycy Waga

130x80x67mm 7,30kg

OPRZYRZĄDOWANIE 
OPCJONALNE



REF: 140-18-01-00024
> Matryce z potrójnym rowkiem typu V: Wyposażone w
trzy gniazda o wymiarach 2”, 1 1/2” oraz 1” do
prasowania stali. Specjalna konstrukcja eliminuje
konieczność częstej wymiany narzędzi, łącząc trzy
rozmiary w jednym przyrządzie. Rozwiązanie idealne do
produkcji detali ze stali damasceńskiej.
> Materiał: Wykonane i hartowane ze stali 1.2344
(odpowiedniki: AFNOR: Z40CDV5 / DIN: X40CrMoV5-1 /
AISI: H13). Stal ta utrzymuje wysoką twardość nawet
podczas ciągłego kontaktu z rozgrzanym wsadem.

Matryca 24

Wymiary matrycy Waga

325x80x67mm 14,5 Kg




